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カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

AERIAL CAM UNIT

	 ピアス・フランジ用
吊りカムユニット ワイドタイプ

Catalog  No.

SUWB
SUWB

（W）
400
400

（K） G

00
00

GK
NGK

Order

Option

Order

リテーナ取付け用タップ、ノック穴（下穴、仕
上げ穴）加工詳細仕様は P.515、キーの詳細
仕様はP.1079をご覧ください。

	スプリング不要の場合は、スプリングタイプGKの語頭に
Nを付したNGKをご指定下さい。
	 なお、スプリング取付用の部品は付属します。

……ガススプリング無しの場合

SUWB400 ｰ 00 ｰ GK ｰ N
SUWB400 ｰ 00 ｰ GK ｰ NF

組み立て用のボルト、ノックピン、ワッシャは表示していません。

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力N(kgf)
スライダ重量

kg
全重量

kg Catalog No.（W）（K）スプリングタイプG標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

38.6
245.0
（25.0）

490.0
（50.0）

1633.4
（166.6）

9800.6
（999.4）

77.7 191.1 SUWB 400 00

無記号
（コイルスプリング）

o
13378.8
（1365.2） GK　 NGK

オプション
コード 仕様

K ドライバ用キーが付属します。
（本体にセットはしていません。）

N カムホルダにh16H7ノック穴加工を行
います。（右図参照ください。）

FK キー位置を前方に移動します。
（右図参照ください。）

NF 窒素ガスの充填を行いません。
GKのみ対応。
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■NおよびFKオプション仕様
※GK・NGKとの併用はできません。

■後方抜きスペース

59

■スプリング仕様

No. スプリング
タイプ 型式 備考

!5
− TM50-225 コイルスプリング（定数 =68.06N/mm)

GK K750-63.5 ガススプリング

＊コイルスプリング耐久回数目安　　30万回
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SUWB400 ｰ 00

■スプリング線図（パンチ戻り量5mm時の荷重）

　●使用スプリング
 TM50-225（2個）
　●ばね定数
 68.1N/mm
 （6.94kgf/mm）
　●スプリング
　耐久回数目安
　　　　 　30万回

1634.4
(166.6)

8744.0
(891.1)

(999.4)
9806.4

初圧時長さ 213 初期たわみ 12

自由長 225

終圧時長さ 153

DescriptionNo. Qty Material and Remark
qTable of Components

q

w

e

r

t

y

u

i

o

!0

1
1
2
1
2
4
1
1
2
1

FC250
FC250
Bronze with Graphite 
FC250
FCD500 with Graphite 
S45C
Bronze with Graphite 
Bronze with Graphite 
S45C
SS400 Copper powder sintered

Cam Slider
Cam Driver
Base Plate A
Cam Holder
Spring Guide Block
Spring Guide Pin 
Base Plate C-L
Base Plate E
Washer
Slide Guide

DescriptionNo. Qty Material and Remark
!1

!2

!3

!4

!5

@4

@5

@6

@8

@9

2
2
3
3
2
4

R/L1
2
2
1

S45C
SS400
SS400
SS400
Refer to the Spring Specification table.
Urethane
SS400 Copper powder sintered
SS400
S45C
Bronze with Graphite

Positive Return Follower
Safety Plate
Key A
Key B
Spring
Stopper
Plate
Spring Guide Plate
Stopper Plate
Base Plate C-R

e=7.8

終圧

z

初圧

z ： パンチ5mm戻り時荷重
e ： パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
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11361135

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

AERIAL CAM UNIT

	 ピアス・フランジ用
吊りカムユニット ワイドタイプ

Catalog  No.

SUWB
SUWB

（W）
400
400

（K） G

GK
NGK

Order

Option

Order

リテーナ取付け用タップ、ノック穴（下穴、仕
上げ穴）加工詳細仕様は P.515、キーの詳細
仕様はP.1079をご覧ください。

	スプリング不要の場合は、スプリングタイプGKの語頭に
Nを付したNGKをご指定下さい。
	 なお、スプリング取付用の部品は付属します。

……ガススプリング無しの場合

組み立て用のボルト、ノックピン、ワッシャは表示していません。

オプション
コード 仕様

K ドライバ用キーが付属します。
（本体にセットはしていません。）

N カムホルダにh16H7ノック穴加工を行
います。（右図参照ください。）

FK キー位置を前方に移動します。
（右図参照ください。）

NF 窒素ガスの充填を行いません。
GKのみ対応。
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■NおよびFKオプション仕様
※GK・NGKとの併用はできません。

■後方抜きスペース

■スプリング仕様

No. スプリング
タイプ 型式 備考

!5
− TM50-225 コイルスプリング（定数 =68.06N/mm)

GK K750-63.5 ガススプリング

＊コイルスプリング耐久回数目安　　30万回

76

SUWB400 ｰ 05 ｰ GK ｰ N
SUWB400 ｰ 05 ｰ GK ｰ NF

05
05

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力N(kgf)
スライダ重量

kg
全重量

kg Catalog No.（W）（K）スプリングタイプG標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

42.6
245.0
（25.0）

490.0
（50.0）

1633.4
（166.6）

9800.6
（999.4）

77.8 189.3 SUWB 400 05

無記号
（コイルスプリング）

o
13378.8
（1365.2） GK　 NGK

カ
ム
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ニ
ッ
ト
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qCam Diagram

qDetail of Driver Backup
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SUWB400 ｰ 05

■スプリング線図（パンチ戻り量5mm時の荷重）

　●使用スプリング
 TM50-225（2個）
　●ばね定数
 68.1N/mm
 （6.94kgf/mm）
　●スプリング
　耐久回数目安
　　　　 　30万回

1634.4
(166.6)

8853.0
(902.2)

(999.4)
9806.4

初圧時長さ 213 初期たわみ 12

自由長 225

終圧時長さ 153

DescriptionNo. Qty Material and Remark
qTable of Components

q

w

e

r

t

y

u

i

o

!0

1
1
2
1
2
4
1
1
2
1

FC250
FC250
Bronze with Graphite 
FC250
FCD500 with Graphite 
S45C
Bronze with Graphite 
Bronze with Graphite 
S45C
SS400 Copper powder sintered

Cam Slider
Cam Driver
Base Plate A
Cam Holder
Spring Guide Block
Spring Guide Pin 
Base Plate C-L
Base Plate E
Washer
Slide Guide

DescriptionNo. Qty Material and Remark
!1

!2

!3

!4

!5

@4

@5

@6

@8

@9

2
2
3
3
2
4

R/L1
2
2
1

S45C
SS400
SS400
SS400
Refer to the Spring Specification table.
Urethane
SS400 Copper powder sintered
SS400
S45C
Bronze with Graphite

Positive Return Follower
Safety Plate
Key A
Key B
Spring
Stopper
Plate
Spring Guide Plate
Stopper Plate
Base Plate C-R

e=7.0

終圧

z

初圧

z ： パンチ5mm戻り時荷重
e ： パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
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11381137

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

AERIAL CAM UNIT

	 ピアス・フランジ用
吊りカムユニット ワイドタイプ

Catalog  No.

SUWB
SUWB

（W）
400
400

（K） G

GK
NGK

Order

Option

Order

リテーナ取付け用タップ、ノック穴（下穴、仕
上げ穴）加工詳細仕様は P.515、キーの詳細
仕様はP.1079をご覧ください。

	スプリング不要の場合は、スプリングタイプGKの語頭に
Nを付したNGKをご指定下さい。
	 なお、スプリング取付用の部品は付属します。

……ガススプリング無しの場合

組み立て用のボルト、ノックピン、ワッシャは表示していません。

オプション
コード 仕様

K ドライバ用キーが付属します。
（本体にセットはしていません。）

N カムホルダにh16H7ノック穴加工を行
います。（右図参照ください。）

FK キー位置を前方に移動します。
（右図参照ください。）

NF 窒素ガスの充填を行いません。
GKのみ対応。
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■NおよびFKオプション仕様
※GK・NGKとの併用はできません。

■後方抜きスペース

■スプリング仕様

No. スプリング
タイプ 型式 備考

!5
− TM50-225 コイルスプリング（定数 =68.06N/mm)

GK K750-63.5 ガススプリング

＊コイルスプリング耐久回数目安　　30万回

87

SUWB400 ｰ 10 ｰ GK ｰ N
SUWB400 ｰ 10 ｰ GK ｰ NF

10
10

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力N(kgf)
スライダ重量

kg
全重量

kg Catalog No.（W）（K）スプリングタイプG標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

46.7
245.0
（25.0）

490.0
（50.0）

1633.4
（166.6）

9800.6
（999.4）

77.8 188.0 SUWB 400 10

無記号
（コイルスプリング）

o
13378.8
（1365.2） GK　 NGK

カ
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qDetail of Driver Backup
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SUWB400 ｰ 10

■スプリング線図（パンチ戻り量5mm時の荷重）

　●使用スプリング
 TM50-225（2個）
　●ばね定数
 68.1N/mm
 （6.94kgf/mm）
　●スプリング
　耐久回数目安
　　　　 　30万回

1634.4
(166.6)

8934.7
(910.5)

(999.4)
9806.4

初圧時長さ 213 初期たわみ 12

自由長 225

終圧時長さ 153

DescriptionNo. Qty Material and Remark
qTable of Components

q

w

e

r

t

y

u

i

o

!0

1
1
2
1
2
4
1
1
2
1

FC250
FC250
Bronze with Graphite 
FC250
FCD500 with Graphite 
S45C
Bronze with Graphite 
Bronze with Graphite 
S45C
SS400 Copper powder sintered

Cam Slider
Cam Driver
Base Plate A
Cam Holder
Spring Guide Block
Spring Guide Pin 
Base Plate C-L
Base Plate E
Washer
Slide Guide

DescriptionNo. Qty Material and Remark
!1

!2

!3

!4

!5

@4

@5

@6

@8

@9

2
2
3
3
2
4

R/L1
2
2
1

S45C
SS400
SS400
SS400
Refer to the Spring Specification table.
Urethane
SS400 Copper powder sintered
SS400
S45C
Bronze with Graphite

Positive Return Follower
Safety Plate
Key A
Key B
Spring
Stopper
Plate
Spring Guide Plate
Stopper Plate
Base Plate C-R

e=6.4

終圧

z

初圧

z ： パンチ5mm戻り時荷重
e ： パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
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11401139

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

AERIAL CAM UNIT

	 ピアス・フランジ用
吊りカムユニット ワイドタイプ

Catalog  No.

SUWB
SUWB

（W）
400
400

（K） G

GK
NGK

Order

Option

Order

リテーナ取付け用タップ、ノック穴（下穴、仕
上げ穴）加工詳細仕様は P.515、キーの詳細
仕様はP.1079をご覧ください。

	スプリング不要の場合は、スプリングタイプGKの語頭に
Nを付したNGKをご指定下さい。
	 なお、スプリング取付用の部品は付属します。

……ガススプリング無しの場合

組み立て用のボルト、ノックピン、ワッシャは表示していません。

オプション
コード 仕様

K ドライバ用キーが付属します。
（本体にセットはしていません。）

N カムホルダにh16H7ノック穴加工を行
います。（右図参照ください。）

FK キー位置を前方に移動します。
（右図参照ください。）

NF 窒素ガスの充填を行いません。
GKのみ対応。
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■NおよびFKオプション仕様
※GK・NGKとの併用はできません。

■後方抜きスペース

■スプリング仕様

No. スプリング
タイプ 型式 備考

!5
− TM50-225 コイルスプリング（定数 =68.06N/mm)

GK K750-63.5 ガススプリング

＊コイルスプリング耐久回数目安　　30万回

100

SUWB400 ｰ 15 ｰ GK ｰ N
SUWB400 ｰ 15 ｰ GK ｰ NF

15
15

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力N(kgf)
スライダ重量

kg
全重量

kg Catalog No.（W）（K）スプリングタイプG標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

50.9
245.0
（25.0）

490.0
（50.0）

1633.4
（166.6）

9800.6
（999.4）

77.8 186.1 SUWB 400 15

無記号
（コイルスプリング）

o
13378.8
（1365.2） GK　 NGK
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qCam Diagram

qDetail of Driver Backup
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SUWB400 ｰ 15

■スプリング線図（パンチ戻り量5mm時の荷重）

　●使用スプリング
 TM50-225（2個）
　●ばね定数
 68.1N/mm
 （6.94kgf/mm）
　●スプリング
　耐久回数目安
　　　　 　30万回

1634.4
(166.6)

9002.8
(917.5)

(999.4)
9806.4

初圧時長さ 213 初期たわみ 12

自由長 225

終圧時長さ 153

DescriptionNo. Qty Material and Remark
qTable of Components

q

w

e

r

t

y

u

i

o

!0

1
1
2
1
2
4
1
1
2
1

FC250
FC250
Bronze with Graphite 
FC250
FCD500 with Graphite 
S45C
Bronze with Graphite 
Bronze with Graphite 
S45C
SS400 Copper powder sintered

Cam Slider
Cam Driver
Base Plate A
Cam Holder
Spring Guide Block
Spring Guide Pin 
Base Plate C-L
Base Plate E
Washer
Slide Guide

DescriptionNo. Qty Material and Remark
!1

!2

!3

!4

!5

@4

@5

@6

@8

@9

2
2
3
3
2
4

R/L1
2
2
1

S45C
SS400
SS400
SS400
Refer to the Spring Specification table.
Urethane
SS400 Copper powder sintered
SS400
S45C
Bronze with Graphite

Positive Return Follower
Safety Plate
Key A
Key B
Spring
Stopper
Plate
Spring Guide Plate
Stopper Plate
Base Plate C-R

e=5.9

終圧

z

初圧

z ： パンチ5mm戻り時荷重
e ： パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
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11421141

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

AERIAL CAM UNIT

	 ピアス・フランジ用
吊りカムユニット ワイドタイプ

Catalog  No.

SUWB
SUWB

（W）
400
400

（K） G

GK
NGK

Order

Option

Order

リテーナ取付け用タップ、ノック穴（下穴、仕
上げ穴）加工詳細仕様は P.515、キーの詳細
仕様はP.1079をご覧ください。

	スプリング不要の場合は、スプリングタイプGKの語頭に
Nを付したNGKをご指定下さい。
	 なお、スプリング取付用の部品は付属します。

……ガススプリング無しの場合

組み立て用のボルト、ノックピン、ワッシャは表示していません。

オプション
コード 仕様

K ドライバ用キーが付属します。
（本体にセットはしていません。）

N カムホルダにh16H7ノック穴加工を行
います。（右図参照ください。）

FK キー位置を前方に移動します。
（右図参照ください。）

NF 窒素ガスの充填を行いません。
GKのみ対応。
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オ
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シ
ョ
ン
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2-h16H7(ウラh18)

■NおよびFKオプション仕様
※GK・NGKとの併用はできません。

■後方抜きスペース

■スプリング仕様

No. スプリング
タイプ 型式 備考

!5
− TM50-225 コイルスプリング（定数 =68.06N/mm)

GK K750-63.5 ガススプリング

＊コイルスプリング耐久回数目安　　30万回

110

SUWB400 ｰ 20 ｰ GK ｰ N
SUWB400 ｰ 20 ｰ GK ｰ NF

20
20

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力N(kgf)
スライダ重量

kg
全重量

kg Catalog No.（W）（K）スプリングタイプG標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

55.3
245.0
（25.0）

490.0
（50.0）

1633.4
（166.6）

9800.6
（999.4）

77.8 185.3 SUWB 400 20

無記号
（コイルスプリング）

o
13378.8
（1365.2） GK　 NGK

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

qCam Diagram

qDetail of Driver Backup
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u（対称側@9）

SUWB400 ｰ 20

■スプリング線図（パンチ戻り量5mm時の荷重）

　●使用スプリング
 TM50-225（2個）
　●ばね定数
 68.1N/mm
 （6.94kgf/mm）
　●スプリング
　耐久回数目安
　　　　 　30万回

1634.4
(166.6)

9070.9
(924.4)

(999.4)
9806.4

初圧時長さ 213 初期たわみ 12

自由長 225

終圧時長さ 153

DescriptionNo. Qty Material and Remark
qTable of Components

q

w

e

r

t

y

u

i

o

!0

1
1
2
1
2
4
1
1
2
1

FC250
FC250
Bronze with Graphite 
FC250
FCD500 with Graphite 
S45C
Bronze with Graphite 
Bronze with Graphite 
S45C
SS400 Copper powder sintered

Cam Slider
Cam Driver
Base Plate A
Cam Holder
Spring Guide Block
Spring Guide Pin 
Base Plate C-L
Base Plate E
Washer
Slide Guide

DescriptionNo. Qty Material and Remark
!1

!2

!3

!4

!5

@4

@5

@6

@8

@9

2
2
3
3
2
4

R/L1
2
2
1

S45C
SS400
SS400
SS400
Refer to the Spring Specification table.
Urethane
SS400 Copper powder sintered
SS400
S45C
Bronze with Graphite

Positive Return Follower
Safety Plate
Key A
Key B
Spring
Stopper
Plate
Spring Guide Plate
Stopper Plate
Base Plate C-R

e=5.4

終圧

z

初圧

z ： パンチ5mm戻り時荷重
e ： パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
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11441143

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

AERIAL CAM UNIT

	 ピアス・フランジ用
吊りカムユニット ワイドタイプ

Catalog  No.

SUWB
SUWB

（W）
400
400

（K） G

GK
NGK

Order

Option

Order

リテーナ取付け用タップ、ノック穴（下穴、仕
上げ穴）加工詳細仕様は P.515、キーの詳細
仕様はP.1079をご覧ください。

	スプリング不要の場合は、スプリングタイプGKの語頭に
Nを付したNGKをご指定下さい。
	 なお、スプリング取付用の部品は付属します。

……ガススプリング無しの場合

組み立て用のボルト、ノックピン、ワッシャは表示していません。

オプション
コード 仕様

K ドライバ用キーが付属します。
（本体にセットはしていません。）

N カムホルダにh16H7ノック穴加工を行
います。（右図参照ください。）

FK キー位置を前方に移動します。
（右図参照ください。）

NF 窒素ガスの充填を行いません。
GKのみ対応。
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2-h16H7(ウラh18)

■NおよびFKオプション仕様
※GK・NGKとの併用はできません。

■後方抜きスペース

■スプリング仕様

No. スプリング
タイプ 型式 備考

!5
− TM50-225 コイルスプリング（定数 =68.06N/mm)

GK K750-63.5 ガススプリング

＊コイルスプリング耐久回数目安　　30万回

117

SUWB400 ｰ 25 ｰ GK ｰ N
SUWB400 ｰ 25 ｰ GK ｰ NF

25
25

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力N(kgf)
スライダ重量

kg
全重量

kg Catalog No.（W）（K）スプリングタイプG標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

60.0
245.0
（25.0）

490.0
（50.0）

1633.4
（166.6）

9800.6
（999.4）

77.8 188.1 SUWB 400 25

無記号
（コイルスプリング）

o
13378.8
（1365.2） GK　 NGK

カ
ム
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ト
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qCam Diagram

qDetail of Driver Backup

Arrow View

SUWB400 ｰ 25

■スプリング線図（パンチ戻り量5mm時の荷重）

　●使用スプリング
 TM50-225（2個）
　●ばね定数
 68.1N/mm
 （6.94kgf/mm）
　●スプリング
　耐久回数目安
　　　　 　30万回

1634.4
(166.6)

9070.9
(924.4)

(999.4)
9806.4

初圧時長さ 213 初期たわみ 12

自由長 225

終圧時長さ 153

DescriptionNo. Qty Material and Remark
qTable of Components

q

w

e

r

t

y

u

i

o

!0

1
1
2
1
2
4
1
1
2
1

FC250
FC250
Bronze with Graphite 
FC250
FCD500 with Graphite 
S45C
Bronze with Graphite 
Bronze with Graphite 
S45C
SS400 Copper powder sintered

Cam Slider
Cam Driver
Base Plate A
Cam Holder
Spring Guide Block
Spring Guide Pin 
Base Plate C-L
Base Plate E
Washer
Slide Guide

DescriptionNo. Qty Material and Remark
!1

!2

!3

!4

!5

@4

@5

@6

@8

@9

2
2
3
3
2
4

R/L1
2
2
1

S45C
SS400
SS400
SS400
Refer to the Spring Specification table.
Urethane
SS400 Copper powder sintered
SS400
S45C
Bronze with Graphite

Positive Return Follower
Safety Plate
Key A
Key B
Spring
Stopper
Plate
Spring Guide Plate
Stopper Plate
Base Plate C-R

e=5.4

終圧

z

初圧

z ： パンチ5mm戻り時荷重
e ： パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
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11461145

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

AERIAL CAM UNIT

	 ピアス・フランジ用
吊りカムユニット ワイドタイプ

Catalog  No.

SUWB
SUWB

（W）
400
400

（K） G

GK
NGK

Order

Option

Order

リテーナ取付け用タップ、ノック穴（下穴、仕
上げ穴）加工詳細仕様は P.515、キーの詳細
仕様はP.1079をご覧ください。

	スプリング不要の場合は、スプリングタイプGKの語頭に
Nを付したNGKをご指定下さい。
	 なお、スプリング取付用の部品は付属します。

……ガススプリング無しの場合

組み立て用のボルト、ノックピン、ワッシャは表示していません。

オプション
コード 仕様

K ドライバ用キーが付属します。
（本体にセットはしていません。）

N カムホルダにh16H7ノック穴加工を行
います。（右図参照ください。）

FK キー位置を前方に移動します。
（右図参照ください。）

NF 窒素ガスの充填を行いません。
GKのみ対応。
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■NおよびFKオプション仕様
※GK・NGKとの併用はできません。

■後方抜きスペース

■スプリング仕様

No. スプリング
タイプ 型式 備考

!5
− TM50-225 コイルスプリング（定数 =68.06N/mm)

GK K750-63.5 ガススプリング

＊コイルスプリング耐久回数目安　　30万回

122

SUWB400 ｰ 30 ｰ GK ｰ N
SUWB400 ｰ 30 ｰ GK ｰ NF

30
30

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力N(kgf)
スライダ重量

kg
全重量

kg Catalog No.（W）（K）スプリングタイプG標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

65.1
245.0
（25.0）

490.0
（50.0）

1633.4
（166.6）

9800.6
（999.4）

77.8 185.8 SUWB 400 30

無記号
（コイルスプリング）

o
13378.8
（1365.2） GK　 NGK

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

qCam Diagram

qDetail of Driver Backup
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u（対称側@9）

SUWB400 ｰ 30

■スプリング線図（パンチ戻り量5mm時の荷重）

　●使用スプリング
 TM50-225（2個）
　●ばね定数
 68.1N/mm
 （6.94kgf/mm）
　●スプリング
　耐久回数目安
　　　　 　30万回

1634.4
(166.6)

9179.9
(935.5)

(999.4)
9806.4

初圧時長さ 213 初期たわみ 12

自由長 225

終圧時長さ 153

DescriptionNo. Qty Material and Remark
qTable of Components

q

w

e

r

t

y

u

i

o

!0

1
1
2
1
2
4
1
1
2
1

FC250
FC250
Bronze with Graphite 
FC250
FCD500 with Graphite
S45C
Bronze with Graphite 
Bronze with Graphite 
S45C
SS400 Copper powder sintered

Cam Slider
Cam Driver
Base Plate A
Cam Holder
Spring Guide Block
Spring Guide Pin 
Base Plate C-L
Base Plate E
Washer
Slide Guide

DescriptionNo. Qty Material and Remark
!1

!2

!3

!4

!5

@4

@5

@6

@8

@9

2
2
3
3
2
4

R/L1
2
2
1

S45C
SS400
SS400
SS400
Refer to the Spring Specification table.
Urethane
SS400 Copper powder sintered
SS400
S45C
Bronze with Graphite

Positive Return Follower
Safety Plate
Key A
Key B
Spring
Stopper
Plate
Spring Guide Plate
Stopper Plate
Base Plate C-R

e=4.6

終圧

z

初圧

z ： パンチ5mm戻り時荷重
e ： パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
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カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

AERIAL CAM UNIT

	 ピアス・フランジ用
吊りカムユニット ワイドタイプ

Catalog  No.

SUWB
SUWB

（W）
400
400

（K） G

GK
NGK

Order

Option

Order

リテーナ取付け用タップ、ノック穴（下穴、仕
上げ穴）加工詳細仕様は P.515、キーの詳細
仕様はP.1079をご覧ください。

	スプリング不要の場合は、スプリングタイプGKの語頭に
Nを付したNGKをご指定下さい。
	 なお、スプリング取付用の部品は付属します。

……ガススプリング無しの場合

組み立て用のボルト、ノックピン、ワッシャは表示していません。

オプション
コード 仕様

K ドライバ用キーが付属します。
（本体にセットはしていません。）

N カムホルダにh16H7ノック穴加工を行
います。（右図参照ください。）

FK キー位置を前方に移動します。
（右図参照ください。）

NF 窒素ガスの充填を行いません。
GKのみ対応。
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■NおよびFKオプション仕様
※GK・NGKとの併用はできません。

■後方抜きスペース

■スプリング仕様

No. スプリング
タイプ 型式 備考

!5
− TM50-225 コイルスプリング（定数 =68.06N/mm)

GK K750-63.5 ガススプリング

＊コイルスプリング耐久回数目安　　30万回

119

SUWB400 ｰ 35 ｰ GK ｰ N
SUWB400 ｰ 35 ｰ GK ｰ NF

35
35

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力N(kgf)
スライダ重量

kg
全重量

kg Catalog No.（W）（K）スプリングタイプG標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

70.8
245.0
（25.0）

490.0
（50.0）

1633.4
（166.6）

9800.6
（999.4）

77.8 192.4 SUWB 400 35

無記号
（コイルスプリング）

o
13378.8
（1365.2） GK　 NGK
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qCam Diagram

qDetail of Driver Backup

Arrow View

SUWB400 ｰ 35

■スプリング線図（パンチ戻り量5mm時の荷重）

　●使用スプリング
 TM50-225（2個）
　●ばね定数
 68.1N/mm
 （6.94kgf/mm）
　●スプリング
　耐久回数目安
　　　　 　30万回

1634.4
(166.6)

9179.9
(935.5)

(999.4)
9806.4

初圧時長さ 213 初期たわみ 12

自由長 225

終圧時長さ 153

DescriptionNo. Qty Material and Remark
qTable of Components

q

w

e

r

t

y

u

i

o

!0

1
1
2
1
2
4
1
1
2
1

FC250
FC250
Bronze with Graphite 
FC250
FCD500 with Graphite
S45C
Bronze with Graphite 
Bronze with Graphite 
S45C
SS400 Copper powder sintered

Cam Slider
Cam Driver
Base Plate A
Cam Holder
Spring Guide Block
Spring Guide Pin 
Base Plate C-L
Base Plate E
Washer
Slide Guide

DescriptionNo. Qty Material and Remark
!1

!2

!3

!4

!5

@4

@5

@6

@8

@9

2
2
3
3
2
4

R/L1
2
2
1

S45C
SS400
SS400
SS400
Refer to the Spring Specification table.
Urethane
SS400 Copper powder sintered
SS400
S45C
Bronze with Graphite

Positive Return Follower
Safety Plate
Key A
Key B
Spring
Stopper
Plate
Spring Guide Plate
Stopper Plate
Base Plate C-R

e=4.6

終圧

z

初圧

z ： パンチ5mm戻り時荷重
e ： パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
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11501149

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

AERIAL CAM UNIT

	 ピアス・フランジ用
吊りカムユニット ワイドタイプ

Catalog  No.

SUWB
SUWB

（W）
400
400

（K） G

GK
NGK

Order

Option

Order

リテーナ取付け用タップ、ノック穴（下穴、仕
上げ穴）加工詳細仕様は P.515、キーの詳細
仕様はP.1079をご覧ください。

	スプリング不要の場合は、スプリングタイプGKの語頭に
Nを付したNGKをご指定下さい。
	 なお、スプリング取付用の部品は付属します。

……ガススプリング無しの場合

組み立て用のボルト、ノックピン、ワッシャは表示していません。

オプション
コード 仕様

K ドライバ用キーが付属します。
（本体にセットはしていません。）

N カムホルダにh16H7ノック穴加工を行
います。（右図参照ください。）

FK キー位置を前方に移動します。
（右図参照ください。）

NF 窒素ガスの充填を行いません。
GKのみ対応。

 25a0.05
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00
a
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40
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215
(FKオプション)

(N
オ
プ
シ
ョ
ン

)

2-h16H7(ウラh18)

■NおよびFKオプション仕様
※GK・NGKとの併用はできません。

■後方抜きスペース

■スプリング仕様

No. スプリング
タイプ 型式 備考

!5
− TM50-225 コイルスプリング（定数 =68.06N/mm)

GK K750-63.5 ガススプリング

＊コイルスプリング耐久回数目安　　30万回

124

SUWB400 ｰ 40 ｰ GK ｰ N
SUWB400 ｰ 40 ｰ GK ｰ NF

40
40

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力N(kgf)
スライダ重量

kg
全重量

kg Catalog No.（W）（K）スプリングタイプG標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

77.1
245.0
（25.0）

490.0
（50.0）

1633.4
（166.6）

9800.6
（999.4）

77.8 191.9 SUWB 400 40

無記号
（コイルスプリング）

o
13378.8
（1365.2） GK　 NGK

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

35
2830

5

6.
3

20

13
6.

66
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e @6
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02

120°

18
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u（対称側@9）

q

SUWB400 ｰ 40

■スプリング線図（パンチ戻り量5mm時の荷重）

　●使用スプリング
 TM50-225（2個）
　●ばね定数
 68.1N/mm
 （6.94kgf/mm）
　●スプリング
　耐久回数目安
　　　　 　30万回

1634.4
(166.6)

9275.2
(945.2)

(999.4)
9806.4

初圧時長さ 213 初期たわみ 12

自由長 225

終圧時長さ 153

DescriptionNo. Qty Material and Remark
qTable of Components

q

w

e

r

t

y

u

i

o

!0

1
1
2
1
2
4
1
1
2
1

FC250
FC250
Bronze with Graphite 
FC250
FCD500 with Graphite 
S45C
Bronze with Graphite 
Bronze with Graphite
S45C
SS400 Copper powder sintered

Cam Slider
Cam Driver
Base Plate A
Cam Holder
Spring Guide Block
Spring Guide Pin 
Base Plate C-L
Base Plate E
Washer
Slide Guide

DescriptionNo. Qty Material and Remark
!1

!2

!3

!4

!5

@4

@5

@6

@8

@9

2
2
3
3
2
4

R/L1
2
2
1

S45C
SS400
SS400
SS400
Refer to the Spring Specification table.
Urethane
SS400 Copper powder sintered
SS400
S45C
Bronze with Graphite

Positive Return Follower
Safety Plate
Key A
Key B
Spring
Stopper
Plate
Spring Guide Plate
Stopper Plate
Base Plate C-R

e=3.9

終圧

z

初圧

z ： パンチ5mm戻り時荷重
e ： パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
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11521151

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

AERIAL CAM UNIT

	 ピアス・フランジ用
吊りカムユニット ワイドタイプ

Catalog  No.

SUWB
SUWB

（W）
400
400

（K） G

GK
NGK

Order

Option

Order

リテーナ取付け用タップ、ノック穴（下穴、仕
上げ穴）加工詳細仕様は P.515、キーの詳細
仕様はP.1079をご覧ください。

	スプリング不要の場合は、スプリングタイプGKの語頭に
Nを付したNGKをご指定下さい。
	 なお、スプリング取付用の部品は付属します。

……ガススプリング無しの場合

組み立て用のボルト、ノックピン、ワッシャは表示していません。

オプション
コード 仕様

K ドライバ用キーが付属します。
（本体にセットはしていません。）

N カムホルダにh16H7ノック穴加工を行
います。（右図参照ください。）

FK キー位置を前方に移動します。
（右図参照ください。）

NF 窒素ガスの充填を行いません。
GKのみ対応。
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2-h16H7(ウラh18)

■NおよびFKオプション仕様
※GK・NGKとの併用はできません。

■後方抜きスペース

■スプリング仕様

No. スプリング
タイプ 型式 備考

!5
− TM50-225 コイルスプリング（定数 =68.06N/mm)

GK K750-63.5 ガススプリング

＊コイルスプリング耐久回数目安　　30万回

116

SUWB400 ｰ 45 ｰ GK ｰ N
SUWB400 ｰ 45 ｰ GK ｰ NF

45
45

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力N(kgf)
スライダ重量

kg
全重量

kg Catalog No.（W）（K）スプリングタイプG標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

84.5
245.0
（25.0）

490.0
（50.0）

1633.4
（166.6）

9800.6
（999.4）

77.8 195.9 SUWB 400 45

無記号
（コイルスプリング）

o
13378.8
（1365.2） GK　 NGK

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400
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qCam Diagram

qDetail of Driver Backup

Arrow View

SUWB400 ｰ 45

■スプリング線図（パンチ戻り量5mm時の荷重）

　●使用スプリング
 TM50-225（2個）
　●ばね定数
 68.1N/mm
 （6.94kgf/mm）
　●スプリング
　耐久回数目安
　　　　 　30万回

1634.4
(166.6)

9275.2
(945.2)

(999.4)
9806.4

初圧時長さ 213 初期たわみ 12

自由長 225

終圧時長さ 153

DescriptionNo. Qty Material and Remark
qTable of Components

q

w

e

r

t

y

u

i

o

!0

1
1
2
1
2
4
1
1
2
1

FC250
FC250
Bronze with Graphite 
FC250
FCD500 with Graphite 
S45C
Bronze with Graphite 
Bronze with Graphite
S45C
SS400 Copper powder sintered

Cam Slider
Cam Driver
Base Plate A
Cam Holder
Spring Guide Block
Spring Guide Pin 
Base Plate C-L
Base Plate E
Washer
Slide Guide

DescriptionNo. Qty Material and Remark
!1

!2

!3

!4

!5

@4

@5

@6

@8

@9

2
2
3
3
2
4

R/L1
2
2
1

S45C
SS400
SS400
SS400
Refer to the Spring Specification table.
Urethane
SS400 Copper powder sintered
SS400
S45C
Bronze with Graphite

Positive Return Follower
Safety Plate
Key A
Key B
Spring
Stopper
Plate
Spring Guide Plate
Stopper Plate
Base Plate C-R

e=3.9

終圧

z

初圧

z ： パンチ5mm戻り時荷重
e ： パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
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11541153

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

AERIAL CAM UNIT

	 ピアス・フランジ用
吊りカムユニット ワイドタイプ

Catalog  No.

SUWB
SUWB

（W）
400
400

（K） G

GK
NGK

Order

Option

Order

リテーナ取付け用タップ、ノック穴（下穴、仕
上げ穴）加工詳細仕様は P.515、キーの詳細
仕様はP.1079をご覧ください。

	スプリング不要の場合は、スプリングタイプGKの語頭に
Nを付したNGKをご指定下さい。
	 なお、スプリング取付用の部品は付属します。

……ガススプリング無しの場合

組み立て用のボルト、ノックピン、ワッシャは表示していません。

オプション
コード 仕様

K ドライバ用キーが付属します。
（本体にセットはしていません。）

N カムホルダにh16H7ノック穴加工を行
います。（右図参照ください。）

FK キー位置を前方に移動します。
（右図参照ください。）

NF 窒素ガスの充填を行いません。
GKのみ対応。
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2-h16H7(ウラh18)

■NおよびFKオプション仕様
※GK・NGKとの併用はできません。

■後方抜きスペース

■スプリング仕様

No. スプリング
タイプ 型式 備考

!5
− TM50-225 コイルスプリング（定数 =68.06N/mm)

GK K750-63.5 ガススプリング

＊コイルスプリング耐久回数目安　　30万回

127

SUWB400 ｰ 50 ｰ GK ｰ N
SUWB400 ｰ 50 ｰ GK ｰ NF

50
50

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力N(kgf)
スライダ重量

kg
全重量

kg Catalog No.（W）（K）スプリングタイプG標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

93.3
245.0
（25.0）

490.0
（50.0）

1633.4
（166.6）

9800.6
（999.4）

77.8 191.8 SUWB 400 50

無記号
（コイルスプリング）

o
13378.8
（1365.2） GK　 NGK

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

qCam Diagram

qDetail of Driver Backup
6.3

6.
3

60

50

340

290

40
50

25

4-C105-h22-h32120a0.05

25
35

0

40
0

20
0a

0.
05

60

50
°

93.3 71
.5

15
0

200

C10

6.3

32h7
348.77

9

3550

6.3

2830

19
2.

8

35
0

6

Backup

354.775

6.3

20

16
1.

49
18

8.
51

45

50
ﾟ(
K

)

180

400(W
)

120°

190

11525

20
a

0.
05

4 -h18-h26

2-h16H7

36
0a

0.
02

4-
C5

6.
3

6.3

20
0a

0.
05

40
0

!3
!5 t

r

e

@6

!2

i
q

!1

@5

!0

w

y
o

!4

@4@8

M
16

M
16

65 50

Arrow View

38

183(V
 C

enter)

93.3  Travel

60.05
10

90a0.05
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SUWB400 ｰ 50

■スプリング線図（パンチ戻り量5mm時の荷重）

　●使用スプリング
 TM50-225（2個）
　●ばね定数
 68.1N/mm
 （6.94kgf/mm）
　●スプリング
　耐久回数目安
　　　　 　30万回

1634.4
(166.6)

9370.6
(954.9)

(999.4)
9806.4

初圧時長さ 213 初期たわみ 12

自由長 225

終圧時長さ 153

DescriptionNo. Qty Material and Remark
qTable of Components

q

w

e

r

t

y

u

i

o

!0

1
1
2
1
2
4
1
1
2
1

FC250
FC250
Bronze with Graphite 
FC250
FCD500 with Graphite 
S45C
Bronze with Graphite 
Bronze with Graphite 
S45C
SS400 Copper powder sintered

Cam Slider
Cam Driver
Base Plate A
Cam Holder
Spring Guide Block
Spring Guide Pin 
Base Plate C-L
Base Plate E
Washer
Slide Guide

DescriptionNo. Qty Material and Remark
!1

!2

!3

!4

!5

@4

@5

@6

@8

@9

2
2
3
3
2
4

R/L1
2
2
1

S45C
SS400
SS400
SS400
Refer to the Spring Specification table.
Urethane
SS400 Copper powder sintered
SS400
S45C
Bronze with Graphite

Positive Return Follower
Safety Plate
Key A
Key B
Spring
Stopper
Plate
Spring Guide Plate
Stopper Plate
Base Plate C-R

e=3.2

終圧

z

初圧

z ： パンチ5mm戻り時荷重
e ： パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
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11561155

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

AERIAL CAM UNIT

	 ピアス・フランジ用
吊りカムユニット ワイドタイプ

Catalog  No.

SUWB
SUWB

（W）
400
400

（K） G

GK
NGK

Order

Option

Order

リテーナ取付け用タップ、ノック穴（下穴、仕
上げ穴）加工詳細仕様は P.515、キーの詳細
仕様はP.1079をご覧ください。

	スプリング不要の場合は、スプリングタイプGKの語頭に
Nを付したNGKをご指定下さい。
	 なお、スプリング取付用の部品は付属します。

……ガススプリング無しの場合

組み立て用のボルト、ノックピン、ワッシャは表示していません。

オプション
コード 仕様

K ドライバ用キーが付属します。
（本体にセットはしていません。）

N カムホルダにh16H7ノック穴加工を行
います。（右図参照ください。）

FK キー位置を前方に移動します。
（右図参照ください。）

NF 窒素ガスの充填を行いません。
GKのみ対応。
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2-h16H7(ウラh18)

■NおよびFKオプション仕様
※GK・NGKとの併用はできません。

■後方抜きスペース

■スプリング仕様

No. スプリング
タイプ 型式 備考

!5
− TM50-225 コイルスプリング（定数 =68.06N/mm)

GK K750-63.5 ガススプリング

＊コイルスプリング耐久回数目安　　30万回

129

SUWB400 ｰ 55 ｰ GK ｰ N
SUWB400 ｰ 55 ｰ GK ｰ NF

55
55

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力N(kgf)
スライダ重量

kg
全重量

kg Catalog No.（W）（K）スプリングタイプG標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

104.6
245.0
（25.0）

490.0
（50.0）

1633.4
（166.6）

9800.6
（999.4）

80.7 198.5 SUWB 400 55

無記号
（コイルスプリング）

o
13378.8
（1365.2） GK　 NGK
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qCam Diagram

qDetail of Driver Backup

Arrow View

SUWB400 ｰ 55

■スプリング線図（パンチ戻り量5mm時の荷重）

　●使用スプリング
 TM50-225（2個）
　●ばね定数
 68.1N/mm
 （6.94kgf/mm）
　●スプリング
　耐久回数目安
　　　　 　30万回

1634.4
(166.6)

9370.6
(954.9)

(999.4)
9806.4

初圧時長さ 213 初期たわみ 12

自由長 225

終圧時長さ 153

DescriptionNo. Qty Material and Remark
qTable of Components

q

w

e

r

t

y

u

i

o

!0

1
1
2
1
2
4
1
1
2
1

FC250
FC250
Bronze with Graphite 
FC250
FCD500 with Graphite 
S45C
Bronze with Graphite 
Bronze with Graphite 
S45C
SS400 Copper powder sintered

Cam Slider
Cam Driver
Base Plate A
Cam Holder
Spring Guide Block
Spring Guide Pin 
Base Plate C-L
Base Plate E
Washer
Slide Guide

DescriptionNo. Qty Material and Remark
!1

!2

!3

!4

!5

@4

@5

@6

@8

@9

2
2
3
3
2
4

R/L1
2
2
1

S45C
SS400
SS400
SS400
Refer to the Spring Specification table.
Urethane
SS400 Copper powder sintered
SS400
S45C
Bronze with Graphite

Positive Return Follower
Safety Plate
Key A
Key B
Spring
Stopper
Plate
Spring Guide Plate
Stopper Plate
Base Plate C-R

e=3.2

終圧

z

初圧

z ： パンチ5mm戻り時荷重
e ： パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

1133-1158LG.indd   1155-1156 15/03/19   13:12

Copyright © Sankyo Oilless Industry, Inc. All Rights Reserved.  Copyright © Sankyo Oilless Industry, Inc. All Rights Reserved.



11581157

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト

SUWB
400

AERIAL CAM UNIT

	 ピアス・フランジ用
吊りカムユニット ワイドタイプ

Catalog  No.

SUWB
SUWB

（W）
400
400

（K） G

GK
NGK

Order

Option

Order

リテーナ取付け用タップ、ノック穴（下穴、仕
上げ穴）加工詳細仕様は P.515、キーの詳細
仕様はP.1079をご覧ください。

	スプリング不要の場合は、スプリングタイプGKの語頭に
Nを付したNGKをご指定下さい。
	 なお、スプリング取付用の部品は付属します。

……ガススプリング無しの場合

組み立て用のボルト、ノックピン、ワッシャは表示していません。

オプション
コード 仕様

K ドライバ用キーが付属します。
（本体にセットはしていません。）

N カムホルダにh16H7ノック穴加工を行
います。（右図参照ください。）

FK キー位置を前方に移動します。
（右図参照ください。）

NF 窒素ガスの充填を行いません。
GKのみ対応。

 25a0.05

 2
00
a

0.
02

40
10

0a
0.

05

215
(FKオプション)

(N
オ
プ
シ
ョ
ン

)

2-h16H7(ウラh18)

■NおよびFKオプション仕様
※GK・NGKとの併用はできません。

■後方抜きスペース

■スプリング仕様

No. スプリング
タイプ 型式 備考

!5
− TM50-225 コイルスプリング（定数 =68.06N/mm)

GK K750-63.5 ガススプリング

＊コイルスプリング耐久回数目安　　30万回

153

SUWB400 ｰ 60 ｰ GK ｰ N
SUWB400 ｰ 60 ｰ GK ｰ NF

60
60

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力N(kgf)
スライダ重量

kg
全重量

kg Catalog No.（W）（K）スプリングタイプG標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

120.0
245.0
（25.0）

490.0
（50.0）

1633.4
（166.6）

9800.6
（999.4）

82.9 201.1 SUWB 400 60

無記号
（コイルスプリング）

o
13378.8
（1365.2） GK　 NGK

カ
ム
ユ
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400

qCam Diagram

qDetail of Driver Backup
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65 50

Arrow View

2-h16H7

38

120.0 　
 Travel

183(V Center)

60.05
10

u（対称側@9）

SUWB400 ｰ 60

■スプリング線図（パンチ戻り量5mm時の荷重）

　●使用スプリング
 TM50-225（2個）
　●ばね定数
 68.1N/mm
 （6.94kgf/mm）
　●スプリング
　耐久回数目安
　　　　 　30万回

1634.4
(166.6)

9465.9
(964.7)

(999.4)
9806.4

初圧時長さ 213 初期たわみ 12

自由長 225

終圧時長さ 153

DescriptionNo. Qty Material and Remark
qTable of Components

q

w

e

r

t

y

u

i

o

!0

1
1
2
1
2
4
1
1
2
1

FC250
FC250
Bronze with Graphite 
FC250
FCD500 with Graphite 
S45C
Bronze with Graphite 
Bronze with Graphite 
S45C
SS400 Copper powder sintered

Cam Slider
Cam Driver
Base Plate A
Cam Holder
Spring Guide Block
Spring Guide Pin 
Base Plate C-L
Base Plate E
Washer
Slide Guide

DescriptionNo. Qty Material and Remark
!1

!2

!3

!4

!5

@4

@5

@6

@8

@9

2
2
3
3
2
4

R/L1
2
2
1

S45C
SS400
SS400
SS400
Refer to the Spring Specification table.
Urethane
SS400 Copper powder sintered
SS400
S45C
Bronze with Graphite

Positive Return Follower
Safety Plate
Key A
Key B
Spring
Stopper
Plate
Spring Guide Plate
Stopper Plate
Base Plate C-R

e=2.5

終圧

z

初圧

z ： パンチ5mm戻り時荷重
e ： パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
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